
Cisailles hydrauliques 
à coupe oscillante
 

Une technologie de haut niveau et un rapport prix/prestations 
très attractif

La qualité
à la portée de tous

ASL - Série



Traitement efficace de la tôle avec les cisailles à guillotine

Coupe sans table rabattable

Coupe et jeter la bandelette 
dans le chariot de ferraille

Petites pièces vers l’avant

Coupe dans la fonction
« Système de retour des tôles »

Système de retour des tôles 
à l’aide de la butée arrière
« retour à l’envoyeur »

Coupe avec table 
rabattable

Coupe sans table rabattable

Coupe et jeter la bandelette 
dans le chariot de ferraille

Cisaille à guillotine avec table rabattable pour un traitement efficace
La table rabattable forme, avec la cisaille à guillotine disposée en amont, un module fonctionnel. La mani-
pulation de la table rabattable s’exécute sur le même tableau de commande que pour la cisaille à guilloti-
ne, avec une commande PLC intégrée.

Un dispositif de séparation de la ferraille est intégré dans la table rabattable. Un système de retour des 
tôles, en se servant de la butée arrière, peut éventuellement être installé.

En vue de simplifier la manipulation des tôles, des modules périphériques supplémentaires, tels que le di-
spositif de séparation des petites pièces et/ou un chariot  de ferraille, sont intégrés dans le système. Selon 
la disposition, le chariot de ferraille peut aller vers l’arrière, vers l’avant ou vers le côté.



Technologies pour un traitement délicat de la tôle

Schwingschnitt Schnittlänge Schnittwinkel Hinteranschlag Motorleistung Ölfüllung Gewicht

Tafelschere Typ 450 N/mm2 700 N/mm2 mm mm kW Liter kg

ASL 2050 - 4 4 3 2000 1 ° 4600

ASL 2050 - 6 6 4 2000 1 ° 30' 4800

ASL 2050 - 8 8 5 2000 1 ° 40' 5300

ASL 2550 - 4 4 3 2500 1 ° 5100

ASL 2550 - 6 6 4 2500 1 ° 30' 10 - 1000 11 120 5300

ASL 2550 - 8 8 5 2500 1 ° 40' 5800

ASL 3100 - 4 4 3 3050 1 ° 6500

ASL 3100 - 6 6 4 3050 1 ° 30' 6700

ASL 3100 - 8 8 5 3050 1 ° 40' 7200

ASL 4100 - 4 4 3 4050 1 ° 9300

ASL 4100 - 6 6 4 4050 1 ° 30' 9600

Swing-Cut Cutting length Blade angle Back stop Motor power Oel content Weight

Guillotine Shear 450 N/mm2 700 N/mm2 mm mm kW Liter kg

ASL 2050 - 4 4 3 2000 1 ° 4600

ASL 2050 - 6 6 4 2000 1 ° 30' 4800

ASL 2050 - 8 8 5 2000 1 ° 40' 5300

ASL 2550 - 4 4 3 2500 1 ° 5100

ASL 2550 - 6 6 4 2500 1 ° 30' 10 - 1000 11 120 5300

ASL 2550 - 8 8 5 2500 1 ° 40' 5800

ASL 3100 - 4 4 3 3050 1 ° 6500

ASL 3100 - 6 6 4 3050 1 ° 30' 6700

ASL 3100 - 8 8 5 3050 1 ° 40' 7200

ASL 4100 - 4 4 3 4050 1 ° 9300

ASL 4100 - 6 6 4 4050 1 ° 30' 9600

Cisaille hydraulique Long. de coupe Angle de coupe Butée arrière Puissance Volume d'huile Poids

à coupe oscillante 450 N/mm2 700 N/mm2 mm mm kW Liter kg

ASL 2050 - 4 4 3 2000 1 ° 4600

ASL 2050 - 6 6 4 2000 1 ° 30' 4800

ASL 2050 - 8 8 5 2000 1 ° 40' 5300

ASL 2550 - 4 4 3 2500 1 ° 5100

ASL 2550 - 6 6 4 2500 1 ° 30' 10 - 1000 11 120 5300

ASL 2550 - 8 8 5 2500 1 ° 40' 5800

ASL 3100 - 4 4 3 3050 1 ° 6500

ASL 3100 - 6 6 4 3050 1 ° 30' 6700

ASL 3100 - 8 8 5 3050 1 ° 40' 7200

ASL 4100 - 4 4 3 4050 1 ° 9300

ASL 4100 - 6 6 4 4050 1 ° 30' 9600

Schnittleistung

Cutting capacity

Capacité de coupe

Bande transporteuse avec dispositif intégré pour supporter la tôle
La bande transporteuse forme, avec la cisaille à guillotine disposée en amont, un module fonctionnel. La manipulation de la 
bande transporteuse s’exécute sur le même tableau de commande que pour la cisaille à guillotine, avec une commande PLC 
intégrée.

La bande transporteuse est dotée d’un dispositif de maintien la tôle en hauteur. Un dispositif de séparation de la ferraille peut 
éventuellement y être intégré.

En vue de simplifier la manipulation des tôles, des modules périphériques supplémentaires, tels que le dispositif de séparation 
des petites pièces et/ou un chariot de ferraille, sont intégrés dans le système. Selon la disposition, le chariot de ferraille peut 
aller vers l’arrière, vers l’avant ou vers le côté.

Coupe et jeter la bandelette dans 
le chariot de ferraille

Coupe avec l‘utilisation du 
dispositif pour supporter la tôle
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                Diversité de modèles avec système de butée 

Imex Technik AG 
votre partenaire pour les cisailles hydrauliques à 
coupe oscillante

Les consoles de pose avant présentes sur la cisaille à guil-
lotine sont faites dans un matériau compact et forment une 
base solide pour le système de butée avant.

Les échelles graduées pour le positionnement en profondeur 
de la tôle sont bien visibles et possèdent une graduation en 
millimètres gravée. La fixation des échelles graduées à l’aide 
de vis de blocage permet un ajustement précis.

Pour les consoles de pose, des butées escamotables avec 
butoir trempé, dotées d’une poignée de blocage, sont dispo-
nibles. Un affichage digital électronique pour la valeur de la 
butée est éventuellement disponible.

Une butée d’angle ajustable solide dotée d’éléments de 
butée trempés et d’un vernier angulaire complète la diversité 
de l‘équipement proposé pour le système de butée avant.

Butée d’angle ajustable

Butée escamotable Butée escamotable à affichage digital


